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LAVORARE IN
INNOVATIVO

PER CRESCERE SUL

@ E questa la filosofia di
- lavoro della P.C.M. Stampi
di Bruino (TO), specializzata
nella realizzazione di

Stampi e attrezzature per la
modellazione della lamiera a
freddo. Nata da soli tre anni,
e un‘azienda in continua
crescita, che opera come
una ‘tabbrica orizzontale’,
dove titolari e maestranze
partecipano in modo
congiunto e diretto allo

" sviluppo dell'intero processo

\ produttivo.
X




In un mercato che sta attraversando un
periodo di profonda trasformazione - come
quello dei costruttori di stampi in Italia -
la capacita delle imprese di sperimentare
nuove modalita operative e I'impiego di
nuove tecnologie sono un prezioso asso
nella manica. Un quid che fa la differenza
tra i competitor e quel particolare valore
aggiunto che consente alle aziende di
approcciare iter produttivi piu snelli,
flessibili e innovativi.

[ questa la filosofia d'impresa che, appena
tre anni fa, ha dato vita alla P.C.M Stampi
di Bruino, in provincia di Torino. Una
giovane azienda ma in forte crescita,

sorta sulle fondamenta di una precedente
attivita, grazie allo spirito imprenditoriale
e alla passione professionale di quattro
soci, nell'ottica di quella
che si puo definire una
vera e propria ‘fabbrica
orizzontale’.

IL CLIENTE ARRIVA
DA NOI CON UN

soprattutto sulla formazione professionale
del personale e sull'impiego di nuove
tecnologie. Grazie a queslo approccio tutli
e quattro siamo direttamente responsabili
e parti attive nella realizzazione dell'intero
processo produttivo che porta alla
realizzazione del nostro prodotto finaley.
La P.C.M. Stampi ¢ specializzata nella
progettazione, costruzione e nella
realizzazione di stampi e attrezzature

per la modellazione della lamiera a
freddo, destinate in gran parte al settore
Automotive e al suo indotto.

Cosa distingue oggi il lavoro della
P.C.M. Stampi?

Il cliente arriva da noi con un progetto

e con le matematiche necessarie per
realizzarlo. La nostra
azienda ha il compito di
industrializzarlo nel piu
breve tempo possibile, per

«Quando la vecchia
proprieta ha deciso
di uscire dal mercalo,
ho rilevato l'azienda
insieme ad altri tre
dipendenti — racconta

PROGETTO E CON
LE MATEMATICHE
NECESSARIE PER
REALIZZARLO. LA
NOSTRA AZIENDA
HA IL COMPITO DI

permettergli di ottenere
un prodotto efficiente,
abbattendo al contempo |
suoi costi di produzione.
Oggi la P.C.M. Stampi
lavora grazie all'impiego

Maurizio Chilellj,
Amministratore
Delegato di PCM
Stampi Srl -. Oggi,
ognuno di noi ha un
ruolo fondamentale al suo interno. lo

mi occupo della progettazione, i miei

soci sono rispettivamente capo officina,
fresatore e aggiustatore. Il nostro obiettivo
e stato quello di non disperdere il grande
potenziale di un‘azienda presente da lungo
tempo sul mercato, cercando pero di
svilupparlo in modo innovativo, puntando

INDUSTRIALIZZARLO
NEL PIU BREVE
TEMPO POSSIBILE

di avanzate tecniche di
progettazione con sistemi
di disegno tridimensionali
condotte tramite
computer. All'inizio della
nostra attivita abbiamo investito molto
nella formazione del personale. Questo,
ad esempio, ci ha permesso di eliminare
definitivamente la carta dai nostri uffici

e dai reparti di lavoro. Ogni addetto ha

a disposizione una postazione pc da cui
puo visionare direllamente i documenti

e idisegniin 3D che vengono realizzati,
apportare modifiche al progetto su

un file protetto e, quindi, ottimizzare
direttamente sul campo il processo
produttivo in corso. Questa modalita di
lavoro consente di ottimizzare 1 tempi

e i costi di sviluppo di uno stampo,
garantendo al cliente finale un prodotto
efficiente, altamente controllato, prodotto
con costi ¢ tempi molto concorrenziali.

Maurizio Chilelli,

amministratore

delegato

dell'azienda

di Bruino (TO),
—= P.C.M. Stampi Srl

CARTA D’IDENTITA
DELL'AZIENDA

Ragione Sociale: P.C.M. STAMPI Srl
Regione e Citta: Piemonte, Bruino (TO)
Settore di appartenenza: Realizzazione

stampi e attrezzature per la modellazione
della lamiera a freddo

Attivita e lavorazioni: Progettazione,
costruzione, produzione, montaggio, verifica
e collaudo stampi

Macchinari/attrezzature in dotazione:
presse fino a 500T, centro di lavoro,
sabbiatrice, macchina per elettroerosione a
filo, rettifiche, torni, macchina di misura
Organizzazione logistica: interna

Contatto e-mail: chilelli@pcmstampi.com
Contatto telefonico/Fax: +39 011-9086340

Referente: Maurizio Chilelli

Website: www.pcmstampi.com




Particolare
realizzato
con stampi
manuali dalla
P.C.M Stampi
di Bruino
(T0).

Particolare
realizzato con uno stampo
progressivo.

Particolare imbutito realizzato
con uno stampo progressivo.

Macchina utensile che puo gestire basamenti con dimensioni 2200x800.

Un modus operandi non tradizionale
che si sta rivelando pero vincente.
Sicuramente si. Nei primi due anni

di lavoro l'azienda ha registrato un
incremento di quasi il 50% del fatturato
rispetto a quello della vecchia azienda.

Il terzo anno abbiamo addirittura
raddoppiato le entrate degli anni
precedenti e quest’anno ¢ previsto ancora
un aumento significativo del fatturato
stimato. All'inizio della nostra attivita
abbiamo investito sulla formazione dei
nostri addetti, sull’acquisto di software

e tecnologie che ci potessero permettere
di lavorare al meglio, mantenendo invece
in produzione le macchine utensili che
l'officina aveva gia a disposizione. Da
quest’anno abbiamo cominciato anche ad
investire in nuovi macchinari, acquistando
un centro di lavoro piu avanzato, capace
di velocizzare ulteriormente la nostra
produttivita.

Il tempo di produzione e di consegna
al cliente € un valore aggiunto da non
sottovalutare per uno stampista.

La nostra azienda lavora con volumi
decisamenle elevali e in crescila, proprio
perché abbiamo migliorato in modo
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OGGI LA NOSTRA AZIENDA PRODUCE E IMMETTE
SUL MERCATO, IN MEDIA, UNO STAMPO
OGNI 3 SETTIMANE ALLANNO

significativo la tempistica di consegna

del prodotto richiesto dai clienti. Il
mercato degli stampisti € oggi in continua
evoluzione, ma le aziende che non sono
disposle a innovare le proprie modalila di
lavoro e ad introdurre nei propri processi
produttivi 'impiego di nuove tecnologie
sono destinate a morire. Basti pensare
che, in passato, per realizzare uno stampo
erano mediamente necessari 7-8 mesi di
lavoro. Oggi la nostra azienda produce

e immette sul mercato, in media, uno
stampo ogni 3 settimane all'anno.

Quali sono i prodotti che offrite ai
clienti e con quali tipologie di lavoro?
Siamo specializzati soprattutto nella
coslruzione di stampi progressivi, ma

ci occupiamo a richiesta di realizzare
qualunque tipologia di stampo, come
stampi a trasferta e stampi a blocco, in
piccoli o grandi lotti. Forniamo anche

produzioni di elementi prototipali e finiti
e, con la collaborazione di aziende
eslerne, garanliamo una grande capacila
produttiva di elementi stampati a
freddo, con vari tonnellaggi di presse

a seconda dell’'esigenza produttiva

del clienti. In particolare utilizziamo
processi di stampaggio della lamiera a
freddo con presse fino 5001, presse per
prove stampo e per piccole produzioni.
Disponiamo inoltre di postazioni di
saldatura e assemblaggio di componenti
personalizzate.

Dal disegno al prodotto finito,
dunque.

Si. Il nostro team di lavoro — che oggi

¢ costituito da 11 persone compresi i

4 soci - riesce a garantire al cliente la
fornitura di tutto il processo industriale,
offrendo sempre la massima qualita per
lo sviluppo di ogni fase del progetto,



Parte superiore di uno stampo progressivo che é stato realizzato dalla
P.C.M. Stampi con filettatura sotto pressa dalla P.C.M Stampi.

Pressa di 500T alimentata, con cui lavora
la P.C.M. Stampi.

partendo dallo studio di fattibilita alla
produzione in larga scala. In particolare,
il nostro processo di engineering si svolge
partendo dalla fattibilita dell’elemento

e pre-metodologia per la preventivazione
e, ottenuto il benestare, si eseguono

la metodologia e la progettazione con
sistemi di disegno tridimensionali,

Al Stampi e maggio 2016

SEGUIAMO CONTROLLI
FINALI SIA SULLO
STAMPO CHE SUL
PEZZ0 PRODOTTO

o

seguendo tutte le normative richieste

dal cliente e necessarie per ottenere

il prodotto finito. Siamo in grado di
fornire alle aziende anche singole
consulenze nel settore stampi e servizi

di assistenza durante la produzione e per
la manutenzione delle attrezzature gia in
uso. [[ufficio tecnico puo garantire servizi
aggiuntivi a richiesta, come simulazione,
disegno tridimensionale e messe in
tavola bidimensionali. Il lavoro del nostro
reparto di costruzione conta invece sulla
grande esperienza maturata in questo
settore da manodopera specializzata e
sulla continua ricerca in tecnologia ¢
sviluppo, caratteristica che riteniamo

sia oggi fondamentale per ottenere la
massima efficienza e unelevata qualita in
tutto il processo produttivo. In tal senso,
seguiamo controlli finali sia sullo stampo
che sul pezzo prodotto, certificandolo e
fornendo al cliente cinque campioni del
componente realizzato con le tolleranze
richieste.

Parte inferiore di uno stampo progressivo realizzato con filettatura
sotto pressa.

Quali sono, oggi, i vostri mercati di
sbocco?

Attualmente stiamo lavorando con
tuttii pit grossi gruppi multinazionali
In [talia, che ci permettono anche di
avere una presenza sul mercato estero.
Obiettivo dei prossimi anni e sviluppare
anche una presenza diretta dell’azienda
a livello internazionale. Il nostro settore
di riferimento ¢ in gran parte quello
Automotive, affiancato anche dalla
fornitura per il comparto del movimento
terra. Per entrambi eseguiamo la
produzione di stampi medio-grandi, {ino a
3 metri di lunghezza.

Abbiamo parlato di innovazione

e sperimentazione, cosa ne pensa
dell'impiego della Stampa 3D per il
suo settore operativo?

Per imprese che devono realizzare un
prodotto finito puo avere dei vantaggi,
ma per un‘azienda che, come la nostra,
deve realizzare 'attrezzo necessario

per eseguire l'industrializzazione

di un prodotto, non ha molta utilita
attualmente, sia a livello di costi che di
tempi di produzione richiesti. A nostro
parere, quindi, per ottenere un risultato
efficiente e affidabile al momento &
sempre preferibile utilizzare lavorazioni

meccaniche tradizionali. [ |
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