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IL CASO

Visione completa

n'azienda che vuole espandere

il proprio business ha la facolta

di decidere se svilupparsi ver-
ticalmente, e quindi portare al proprio
interno un maggiore numero di pro-
cessi produttivi legati alle soluzioni at-
tualmente realizzate, oppure orizzontal-
mente, ampliando lattivita a prodotti e
processi affini alla filiera produttiva gia
esistente. Entrambe le scelte possono
dimostrarsi vincenti, in quanto presen-
tano numerosi vantaggi e opportunita
di crescita. Il successo quindi dipen-
de anzitutto dalla capacita dellazienda
di capire quale strategia sia piu adatta
alla propria attivita. Il settore stampi per
esempio sta evidenziando la necessita di
maggiore verticalizzazione del proces-
so produttivo; di conseguenza, le realta
che operano in questo ambito si stanno
muovendo per eseguire internamente il
maggior numero possibile di fasi ope-
rative. Una tendenza confermata anche
da Vero Solutions, societa di Strambino
(TO) che progetta e sviluppa soluzioni
software per lindustria e in particolare
per il settore stampi.

Presenza sul territorio

«Vero Solutions nasce nel 2011, quando
Giovanni Piccoli e Marino Cignetti ac-
quistano da Vero Software la struttura
commerciale e il supporto tecnico della
consociata Vero Italia. Vero Solutions,
in realta, diventa pienamente operativa
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A sinistra: Giovanni
Piccoli, Presidente di
Vero Solutions

A destra:

Marino Cignetti,
Amministratore
Delegato di Vero
Solutions

dal 1° gennaio 2012 in seguito alla fir-
ma di un contratto di vendita software
in esclusiva per l'Ttalia e per i Paesi limi-
trofi - spiega Marino Cignetti, Ammini-
stratore Delegato di Vero Solutions - Pur
essendo una realta ancora giovane sia-
mo in continua crescita in termini sia di
personale sia di fatturato. Attualmente
Vero Solutions & costituita da una ven-
tina di persone che operano tra le due
sedi principali di Strambino (TO) e Mar-
con (VE) e nel distaccamento di Roma.
Siamo quindi presenti in prima persona
in Piemonte e Veneto, mentre in Lom-
bardia, Toscana, Emilia Romagna, nel
Centro-Sud e in Slovenia ci avvaliamo
del supporto di distributori locali».

Una forte presenza sul territorio italiano,
dunque, figlia della volonta di essere piu
vicina possibile al cliente per compren-
dere al meglio le sue esigenze e rispon-
dere in tempi estremamente rapidi. In

del processo

quest’ottica si spiega lelevata concen-
trazione di tecnici all'interno dellazien-
da. «Il nostro obiettivo & quello di trova-
re una soluzione ai problemi dei clienti
e di metterli in condizione di sfruttare
al meglio il software e di conseguenza
anche i loro impianti - prosegue Gio-
vanni Piccoli, Presidente di Vero Solu-
tions - Quando veniamo contattati per
sviluppare un nuovo progetto affrontia-
mo anzitutto gli aspetti tecnici e solo in
un secondo momento quelli economici.
Per questo motivo i nostri commerciali
sSono quasi tutti ex tecnici o comunque
di estrazione tecnica».

Master e corsi

Potere parlare la “stessa lingua” del clien-
te € di fondamentale importanza non
solo durante le fasi di studio dellappli-
cazione in esame, ma anche e soprat-
tutto in occasione di interventi di assi-
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stenza post vendita. In linea con questa
filosofia, Vero Solutions ha avviato con
successo una serie di master e corsi di
formazione dedicati ai propri clienti con
lobiettivo di migliorare la conoscenza dei
propri prodotti e mostrare tutte le funzio-
ni di cui dispongono i nuovi software.

«Le tecnologie software evolvono rapi-
damente, offrendo funzionalita sempre
piu efficienti che permettono di sfrutta-
re al 100% le potenzialita degli impianti
produttivi e di ottimizzare i processi -
afferma Cignetti - Sembra banale, ma
perché i tecnici le utilizzino devono pri-
ma conoscerle, sapere con quale logica
funzionano e qual € il modo migliore di
utilizzarle. Da qui la decisione da parte
nostra di organizzare una serie di corsi

La nuova sala corsi nella sede
di Strambino
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A sinistra: la sede
di Vero Solutions a
Strambino (TO)

A destra: la sede
di Vero Solutions a
Marcon (VE)

VERO SOLUTIONS ORGANIZZA NUMEROSI
MASTER E CORSI DI FORMAZIONE

PER | PROPRI CLIENTI

e master con l'obiettivo di accrescere le
competenze degli utilizzatori finali».
Liniziativa della societa torinese ha ri-
SCosso un grande successo, al punto che
nel 2015 sono stati dedicati complessi-
vamente 52 giorni ai master, con la pre-
senza di 150 persone di 65 aziende diffe-
renti. Le giornate riservate ai corsi sono
state addirittura 103, e hanno registrato
la partecipazione di 200 persone prove-
nienti da 50 ditte. «Per noi e fonte di sod-
disfazione vedere che il numero di clien-
ti interessati a questi corsi € in continua
crescita - sottolinea Cignetti - Hanno
capito che non lo facciamo per business,
ma per offrire un servizio. Sanno che
quello che apprendono durante i corsi si
rivelera utile anche una volta rientrati in
azienda, e quindi partecipano con mag-
giori stimoli e con la voglia di conoscere
soluzioni sempre nuoves.

Soluzioni verticali

Vero Solutions dunque utilizza queste
giornate per mostrare le potenzialita dei
propri prodotti e per fare capire la strada
intrapresa, ovvero la filosofia con la qua-
le vengono progettate le nuove funzio-

nalita dei software. Per quanto riguarda
il settore stampi in particolare la societa
torinese ha sviluppato soluzioni verti-
calizzate per l'intero ciclo di produzione
degli stampi, dalla progettazione alle la-
vorazioni passando per lanalisi e la si-
mulazione dello stampaggio. Parlando
della progettazione stampi in generale
Vero Solutions propone Visi Modelling,
un potente modellatore di solidi e su-
perfici che combina la tecnologia Vero
per le superfici, gli strumenti di analisi
e il disegno 2D con lo standard di mer-
cato Parasolid per i solidi. Costruzione,
modifica o correzione delle matemati-
che 3D avvengono in modo semplice e
rapido all'interno di un unico ambiente
condiviso anche dalle altre applicazioni
della famiglia Visi. La lavorazione mec-
canica e affidata a Visi Machining nel-
le versioni 2.5D e 3D. La soluzione 2.5D
opera direttamente sulle geometrie 2D
e/o sulle feature di solidi sulle quali & ne-
cessario effettuare una serie di opera-
zioni di fresatura, spianature e realizzare
tasche. Inoltre, esegue lavorazioni 2D +
posizionamenti a 5 assi. Machining 3D
invece e il modulo che si occupa della

www.techmec.it



lavorazione in 3D di modelli solidi com-
plessi, superfici e anche STL (STereoli-
thography) 3D. Questo programma di-
spone di una vasta gamma di strategie
di lavorazione 342 assi per le operazioni
di sgrossatura, finitura e ripresa del ma-
teriale residuo. Nella versione dedicata ai
5 assi sono presenti strategie specifiche
per la realizzazione di profili complessi.
Il software inoltre simula la cinematica
della macchina rilevando e prevenendo
il rischio di collisioni. Visi Peps Wire in-
fine € la tecnologia dedicata all'elettroe-
rosione. Tale modulo consente di effet-
tuare la modellazione, la progettazione
degli stampi progressivi, la progettazio-
ne dello stampo plastica e le lavorazioni
dai 2D ai 5 assi completi, tutto integrato
in un'unica soluzione.

Lamiera e plastica

Nel settore stampi lamiera, Vero Solu-
tions propone Visi Analysis per la prepa-
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razione, la validazione di matematiche e
la divisione di punzone e matrice. Con
Visi Blank e possibile seguire lo svilup-
po in piano di pezzi di lamiera imbutita,
effettuando calcoli relativi alle sollecita-
zioni alle quali viene sottoposto il mate-
riale da deformare nelle varie zone dello
stampo. Uno strumento particolarmen-
te utile durante lo studio di fattibilita del
progetto. Visi Progress € invece il modu-
lo dedicato alla progettazione di stampi
progressivi, che attraverso un proce-
dimento guidato supporta l'operatore
nella fase di progettazione creando e
modificando lo stampo attraverso grafi-
che gestite e visualizzate in tempo reale,
cosl da verificare immediatamente gli
effetti delle modifiche. Partendo dallo
sviluppo in piano é possibile calcolare

A sinistra: stampo lamiera
realizzato con Visi

Sopra: stampo plastica
realizzato con Visi

IL CASO

A sinistra: sezione di
uno stampo plastica

A destra: studio di
una striscia in 3D

rapidamente il layout tridimensionale
del pezzo. Inoltre la progettazione dei
punzoni viene semplificata dall'utilizzo
della geometria 2D allegata alla striscia,
il tutto all'interno di un ambiente di la-
voro che unisce la semplicita del 2D alle
potenzialita del 3D. Anche le aziende
attive nel settore stampi plastica posso-
no usufruire di Visi Analysis sfruttando
una serie di funzionalita particolar-
mente adatte alla costruzione di stampi
a iniezione. Visi Electrode é il modulo
per creare e gestire elettrodi e portae-
lettrodi per lelettroerosione a tuffo. Una
soluzione particolarmente utile per evi-
tare il rischio di collisioni, garantendo
lottimizzazione dell'elettrodo sin dalle
prime fasi di lavorazione. Attraverso Visi
Mould l'operatore viene guidato nella
fase di progettazione dello stampo, con
modifiche e correzioni gestite e visua-
lizzate in tempo reale. Visi Flow infine
¢ il modulo Filling (Modeller & Filling +
Holding) sviluppato per simulare le fasi
di flusso e compattazione del ciclo di
stampaggio a iniezione. Il movimento
di ogni fronte di flusso viene visualiz-
zato per evidenziare al meglio la for-
mazione di eventuali problematiche di
carattere estetico. I risultati della simu-
lazione permettono di analizzare nel
dettaglio un gran numero di variabili
di processo tra le quali la distribuzione
di temperatura e pressione, la forza di
chiusura e l'orientamento delle fibre. W
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