
I

Eventi  

Stampi • aprile 202046

Nicoletta Gianotti

Si è concluso 
recentemente il terzo 
Tecnology Days, tenuto 
a Campospinoso in 
provincia di Pavia 
e organizzato da un 
gruppo di aziende 
che gravitano attorno 
al mondo della 
progettazione degli 
stampi e all’ industria 
meccanica

Il pool di partner costituiti da Hasco, Vero 

Solutions, Vero Project, Fraisa e Fctive, Cen-

tro per la formazione e consulenza su lavo-

razioni meccaniche e materie plastiche che 

ha ospitato gli eventi, ha visto anche la par-

tecipazione del Direttore dell’UCISAP, Gio-

vanni Corti, e ha trattato temi quali: otti-

mizzazione aziendale, caratteristiche degli 

acciai, lavorazione trocoidale, utensili e ot-

timizzazione del processo di gestione del-

la commessa con successive prove in mac-

china.

Numerose le aziende che hanno partecipa-

to alle tre giornate tecnologiche dove hanno 

potuto ri!ettere sull’importanza di dedica-

re del tempo per raccogliere i dati azienda-

li in maniera ordinata ma soprattutto di 

analizzarli ed utilizzarli come indicatori 

di produttività ed anche per attivare misu-

re di prevenzione e manutenzione in modo 

da essere preparati ad a#rontare situazio-

ni di emergenza. “Organizzare la logistica 

in azienda, individuare gli obiettivi comu-

ni, condividere i risultati e promuovere il la-

voro di squadra, sono strumenti veramente 

potenti per la crescita di ogni azienda” -ha 

detto Giovanni Corti Direttore dell’UCISAP, 

intervenuto ai vari eventi.

Hasco Gmbh che dal 1924 fornisce ai pro-

pri clienti elementi normalizzati e soluzioni 

ottimizzate per realizzare lo stampo, dall’i-

dea al pezzo )nito nella maniera più sempli-

ce possibile, ha presentato il proprio portale 

con il quale il progettista si può interfaccia-

re in maniera bidirezionale cioè sia consul-

tando il componente necessario, completo 

di dettagli tecnici ed economici e scarican-

dolo in maniera automatica all’interno dei 

maggiori software di progettazione ma an-

che caricando la distinta base del proprio 

progetto, e veri)candone in maniera imme-

diata la disponibilità.

Il team Hasco ha illustrato le differen-

ze strutturali e chimiche di due acciai il 

1.2085 e il 1.2099 sottolineando come il se-

condo sia molto più performante nella la-

vorazione di asportazione date le sue ca-

ratteristiche )sico-chimiche, pur mante-

nendo la stessa durezza e la stessa ossida-

zione del 1.2085.

“Il Risparmio di circa il 50% sul tempo 

di lavorazione e la sua resistenza fanno 

dell’acciaio 1.2099 uno strumento vera-

mente potente” – riferiscono i responsabi-

li della Hasco.

Le voci congiunte di Davide Orengia com-

merciale tecnico della Vero Solutions e di 

Simone Massa, Amministratore di Fctive, 

hanno illustrato i vantaggi della lavorazio-

ne trocoidale uniti alla qualità svizzera de-

gli utensili Fraisa. Esaminando la dinami-

ca delle passate della lavorazione trocoi-

dale su una cava si è sottolineato come la 
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qualità della lavorazione, l’utensile, e l’ac-

ciaio performante, facciano sì che si otten-

gano risultati veramente interessanti. E’ 

proprio la sinergia di questi fattori, infat-

ti, a far registrare una profondità di passa-

ta che raggiunge #no a cinque volte il dia-

metro dell’utensile con un risparmio di 

tempo del 50% tra fresatura HSM e fresa-

tura trocoidale su acciaio 1.2085 e 1.2099 – 

conclude Davide Orengia. “Con questa la-

vorazione l’utensile ha uno sforzo costan-

te e la piastra non si carica di tensioni resi-

due durante l’asportazione, che potrebbe-

ro poi essere rilasciate nei giorni successi-

vi o peggio ancora in fase di stampaggio, 

quando lo stampo è montato in pressa” 

continua Simone Massa.

“La qualità svizzera degli utensili,” - sotto-

linea Simone Massa, “unita alle loro carat-

teristiche tecniche, ne fanno strumenti da 

valutare seriamente per attrezzare il pro-

prio centro di lavoro.”

Roberto Clauser, presidente di Vero Project 

nel suo interessante intervento, ha parla-

to della soluzione Workplan per la gestio-

ne della commessa stampo. Workplan, in-

fatti, ha tutti gli strumenti necessari nella 

fase di stesura di un preventivo per stam-

pi ed attrezzature consultando il modello 

3D e con un’interfaccia diretta con VISI e 

con i #le Excel già in uso in azienda. In po-

chi click si passa dal preventivo all’ordine, 

gestisce acquisti, magazzino e produzio-

ne. Dà ai responsabili aziendali la possibi-

lità di piani#care vari scenari sui tempi di 

consegna ed è in grado di gestire l’aspetto 

della qualità segnalando eventuali allarmi, 

scadenze di manutenzione, criteri di valu-

tazione dei fornitori. Si connette ai centri 

di lavoro in o1cina e ne registra ogni sin-

gola fase per una successiva elaborazione.

Proprio per ra2orzare la concretezza degli 

interventi dei vari partner, ogni giornata si 

è conclusa con la dimostrazione dal vivo 

della lavorazione dei due diversi tipi di ac-

ciaio forniti da Hasco. Grazie al centro di 

lavoro Axile G6 con controllo Heidenhain 

equipaggiato con utensili Fraisa e pilotato 

dalla soluzione VISI Machining si è potuto 

osservare una notevole di2erenza sul tem-

po di lavorazione. Tutte le lavorazioni sono 

state acquisite ed elaborate con Workplan.

Le aziende organizzatrici si ritengono sod-

disfatte dell’iniziativa, per la partecipazio-

ne del pubblico ma anche per il risultato 

che è stato quello di rendere disponibili tre 

giornate ad alto contenuto tecnologico do-

ve ogni soluzione proposta si può conside-

rare un utile “tassello” che può fornire una 

soluzione completa sui vari processi azien-

dali. Gli organizzatori concludono con una 

speranza che è quella di poter replicare 

questa iniziativa e coinvolgere non solo le 

varie aziende ma anche l’ambito accade-

mico per favorire una sempre maggiore in-

tegrazione tra il complesso mondo mani-

fatturiero e la promettente realtà della for-

mazione tecnica. 

Cara#eristiche 
del portale Hasco

Utensili Fraisa

Cara#eristiche della lavorazione trocoidale 


